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1 Giri

GEMO Ladder Editor, GEMO marka akll rdle ve PLC’lerin kullan clar taraf ndan
programlanabilmesi icin hazrlanm  bir “ladder” logic editor/similator yazlmdr.
Kullanc, GEMO Ladder Editor'ti (bundan sonra sadece “editdr” olarak an lacaktr)
kullanarak  “ladder” diyagramlar  cizebilir ve editérin  simulasyon ozelli ini
kullanarak herhangi ba ka bir cihaza gereksinim duymadan cal masn test/simile
edebilir. Kullanc dilerse haz rlad “ladder” diyagram n kulland  PC’nin RS-232
araylzine ba layaca veri aktarma kablosu ile ak |l rolesine aktarabilir.

Bu dokiman, “ladder logic” ile programlama tekniklerini anlatmaz. Bu dokiiman, “ladder
logic” diyagramlarnn, GEMO Ladder Editor kullanlarak nas| hazrlanaca n
tarif etmek amac yla hazrlanm tr, ve kullancnn “ladder logic” kullan m hakk nda
bilgisi oldu u varsayIm tr.

Lutfen bu yaz I m n geli mesine katk da bulunun. Fikirlerinizi bizimle payla n. Yazlm
hatalar n bize bildirin (info@gemo.com.tr).

Lisans:

Herkes icin Ucretsizdir, sat lamaz. Kullan m ndan kaynaklanabilecek her
tarl risk ve sorumluluk kullanana aittir.

Bu yaz | m Borland® Delphi™2005 kullan larak geli tirilmi tir.
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2 Ozellikler

2.1 Ana Pencere

Uygulama ba latld nda ana pencere goéralir ( ekil - 1). Ana
pencerede; ana menl, Editér ve Similasyon butonlar, 5 adet “Kontak”
kolonu, 5 adet “Link” kolunu, C k kolonu ve a¢ klama kolunu bulunur.

T8 GE MO Ladkdir Editer ¥1.0
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ekil - 1
2.1.1 Ana Menu
Ana meniide a a daki alt menuler vardr.
2.1.1.1 Dosya
Dosya alt munustnde ( ekil - 2);
puYeni Cal ma : Yeni bir cal ma ba latmak icin kullan I r.
puYtkle : Daha 6nce kaydedilmi bir cal may yuklemek icin kullan I r.
HuKaydet : Mevcut cal may kaydetmek igin kullan | r.
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puYeni simle kaydet . Mevcut cal may yeni bir isimle kaydetmek icin kullan I r.

WG k

S PR

ekil - 2
2.1.1.2 Ayarlar
Ayarlar alt menistnde ( ekil — 3)
pSay sal Giri ler . Say sal giri ler ile ilgili alt pencereye ula |Ir.
pSay sal Ck lar . Say sal ¢k larile ilgili alt pencereye ula Ir.
puYard mec Roleler . Yard mc roleler ile ilgili alt pencereye ula |Ir.
puZaman Roleleri . Zaman roleleriile ilgili alt pencereye ula |r.
HuSay c lar . Say c lar ile ilgili alt pencereye ula |Ir.
MULCD Meni ayarlar  : Uygulamaya 6zel LCD meniitasarmnnyapld alt meniye

ula Ir

cibdevin VS wennngs  YVevi Shiaens DT

2.1.1.3 Gosterim

Gosterim alt menustinde ( ekil 4)

pu'Ladder” Sembolleri :  Diyagram ekranda “Ladder” sembolleri ile izlenir.
MUElektriksel Semboller : Diyagram ekranda elektriksel semboller ile izleni
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2.1.1.4 Dil/ Language
Dil / Language alt munusinde ( ekil - 5);

HUTurkgce  : Editor dili Turkge olur.
i English : Editor dili ngilizce olur.

ekil -5

2.1.1.5 Veri Aktar m
Veri Aktar m alt mindsinde ( ekil - 6, ekil - 7);

HHaberle me Port'u Seg . Veri aktarma “Port”u secilir (RS-232). COM1, COM2,
COM3 veya COM4 secgimiyap | r.

HUC haza Yeni Program Aktar : Mevcut “ladder” diagram n segilen RS-232 portu
Uzerinden ak Il réleye aktarmak icin kullan I r. Ak Il Rolede daha 6nce yiklenmi program
bellekten silinir, yerine yeni program kaydedilir.

M C hazdaki Program Sil : Cihazda daha 6nceden yuklenmi olan program kal c
olarak silinir. Bu i lemden sonra, Akll Roleye istenildi i zaman yeni bir program
yuklenebilir.

2.1.1.5 Di er

Di er alt mendsinde munustnde (- ekil - 8);
Hakk nda . Editér hakk ndaki bilgileri goruntdler.

Lisans . Editor hakk ndaki kullan m artlar n goéruntuler.

Heltaeds

ekil — 8
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2.1.2 Edit6ér Butonu

Simiulasyon modunda iken “Editor’ butonuna bas|nca similasyon modu sona
erer ve editdor moduna gegilir.

2.1.3 Simulasyon Butonu

Editér modunda iken “Simuilasyon” butonuna bas|nca editér modu sona erer ve
simulasyon moduna gegilir.

2.1.4 Kontak Kolonlar

Editérde 5 adet kontak kolonu bulunur ( ekil - 9). Farenin sol tu una bas larak
istenilen kontak secilir. Farenin sa tu una bas|nca secilen kontak 6zelliklerinin
de i tirilebilece i liste ¢ kar.

pu Say sal Giri @ Secilen kontak say sal giri  (I) olur. Giri numaras yan
meni arac | ile secilir. Ix ibaresi konta n sol Ust k6 esinde belirir.

puSaysal Ck : Secilen kontak saysal ¢k (Q) konta olur. Ck
numaras yan menl aracl ile secilir. Qx ibaresi konta n sol Ust
k6 esinde belirir.

pu Yard mc Kontak: Secilen kontak dahili yard mc rdle konta (A) olur.
Dahili yardmc rble numaras yan menu aracl ile secilir. Ax ibaresi
konta n sol Ustkd esinde belirir.

M Zaman Roélesi: Secilen kontak zaman rolesi konta (T) olur. Zaman rolesi
numaras yan mend aracl ile secilir. Tx ibaresi konta n sol st
k6 esinde belirir.

puSay c: Secilen kontak say ¢ konta (C) olur. Say ¢ numaras yan meni
arac| ile secilir. Cx ibaresi konta n sol Ust k6 esinde belirir.

puBa lant: Secilen kontak paralel ba lant olur.

p Normalde a¢ k: Secilen kontak normalde a¢ k formunda olur.

p Normalde kapal : Secilen kontak normalde kapal formunda olur.
Hu Kontak Sil: - Secilen kontak silinir.

|1 Satr Ekle: Secilen konta n bulundu u sat r ve alt ndaki sat rlar birsra a ya
do ru kayar ve yeni bir sat r eklenir.

pu Satr Sil: Secilen konta n bulundu u satr silinir ve alt ndaki sat rlar bir s ra
yukar do ru kayar.
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T8 GE M0 Ladder Edliter V1.0
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2.1.5 Link Kolonlar
Editoérde 5 adet “Link” kolonu bulunur ( ekil — 10).

Kontaklar ve Ck lar birbirlerine “Link”ler ile ba lanr. Secilen uygun link ile
a a ,yukar,sa ave solaba lantlar yap labilir.

Farenin sol tu una bas larak istenilen link secilir. Farenin sa tu una
bas I nca link seceneklerini gésteren meni ¢ kar. Bu meniden uygun
link secilir. Mevcut link silinmek istenirse, kesik ¢izgili link segilir.

H zl hat cizmek igin “Hat Cizme” bolimune bak n z.

CND ENDUSTR SANAY T CARETLTD T. www.cnd-industry.com
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i1 GEMO® Ladder Editor V.0
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ekil - 10

2.1.6 Ck Kolonu

Editorde bir adet C k  kolonu bulunur ( ekil - 11). Farenin sol tu una bas larak
istenilen C k secilir. Farenin sa tu una basInca secilen Ck 06zelliklerinin
de i tirilebilece i meni ¢ kar. Bu menude;

HuSay sal Ck : Secilen Ck ,saysal¢ck (Q)giri iolur.Ck

numaras
yan mend arac| ile secilir. yQx ibaresi C k n sol Ust k6 esinde belirir.
Ck tipi (y) yine yan menu arac!| ile secilir. C k tipleriicin “Ladder
Elemanlar " bélinime bak n z.

HuYapd me Kontak : Segilen Ck , yardmc role (kontak) (A) giri iolur.
Yard mc réle numaras yan menud arac| ile segilir. yAx ibaresiCk n
sol tst kd esinde belirir. C k tipi (y) yine yan meniu arac | ile secilir.
C k tipleriicin “Ladder Elemanlar ” bélinime bak n z.

HZaman Roélesi: Secilen C k , zaman rélesi giri i (T) olur. Zaman rolesi
numaras yan mend arac | ile secilir. yTx ibaresi Ck n sol st
ko esinde belirir. Ck tipi (y) yine yan meni arac| ile secilir. C k
tipleri icin “Ladder Elemanlar ” bélinime bak n z.
GEMO Ladder Editor V1.1 CND ENDUSTR LTD www.cnd-industry.com
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ekil - 11

HuSay ¢ : Secilen Ck ,sayc giri i (C)olur. Say ¢ numaras yan menu
arac| ile secilir. yCx ibaresi C k n sol tst ko esinde belirir. C k tipi

(y) yine yan meni arac| ile segilir. C k tipleri icin “Ladder Elemanlar ”
bolinime bak n z.

MG k  Sil: Secilen C k  silinir.

2.1.7 Ac¢ klama Kolonu

Editérin her satr icin bir a¢ klama boliumd bulunur. Acg klama
kolonunun ilgili satr farenin sol tu u ile ¢ift t klanarak istenen bilgi

notu bu bélime eklenir. Bu boélim kullan ¢ dokimantasyonu icin
kullan'Ir ( ekil - 12).

CND ENDUSTR SANAY T CARETLTD T. www.cnd-industry.com
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2.2 Simulasyon Penceresi
Simulasyon penceresinin bir 6érne i ekil - 13'de goriulmektedir. Editér modunda
iken Simulasyon butonuna bas | nca Simulasyon moduna gegilir.

Secilen moda goére elemanlar “ladder” veya elektriksel semboller olarak goralir.
Semboller, link ve ba lantlar 3 renk olarak izlenir. Krm z aktif (ON) olan hatlar,
mavi pasif (OFF) olan hatlar gosterir. Sar renkli kontaklar ise iletime hazr
durumu gosterir. Say sal giri lerin, say sal ¢k larn, yard mc kontaklar n, zaman
rolelerinin ve say c lar n konum ve durumlar ekil - 13'de goralda G gibi ilgili
pencerelerden izlenir ve ilgili butonlar ile giri ler simile edilir. Ck konumlar da
krm z (aktif-ON) ve siyah (pasif-OFF) renkli  Klar ile izlenir.

Zaman rolelerinin PresetA ve PresetB de erleri ilgili pencerede izlenir. Zaman
rolesi aktif ise sayma de eri krm z, reset ise mavi, geri sayma dondu unda sar
olur.

Say sal giri lerin, say sal ¢k larn, yard mc kontaklar n, zaman rélelerinin ve
say clarn konum/durum pencereleri Similasyon butonunun yannda bulunan
ilgili butonlar ile kapatp aclr. Bu ekilde izlenmek istenmeyen pencereler

CND ENDUSTR SANAY T CARETLTD T. www.cnd-industry.com
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kapatlp daha sonra ihtiyac duyuldu unda tekrar goruntilenebilir. Bu
pencerelerin Uzerine cift t klanarak ana pencere icerisindeki yerleri de i tirilebilir.

Cizilen “Ladder” diyagram nda uygulamann sa |kl ¢al mas na engel olabilecek
durumlar varsa diyagramnn sol Ust kd esinde “krmz” bir buton belirir. Bu
buton farenin sol tu u ile tklanarak “Uyar lar’ okunabilir. Sa 1kl cal ma icin
uyar lar n olmamas gerekir.

ekil — 13
2.3 Say sal Giri Notlar Penceresi

Say sal Giri Notlar penceresinin bir drne i ekil - 14’de gorulmektedir. Ana
menldden Ayarlar -> Saysal Giri ler segilerek bu pencereye ula Ir. Bu
pencerede her bir Say sal Giri icin a a daki kolonlar bulunur;

Hu Cizim Ag klamas (CA): Bu boélume yaz lan bilgi “ladder” diagramda ilgili
kontaklar n (6rne in I1 olan kontaklar) sol alt k6 esine okunur.

MuCA: Bu bolume cift t klayarak “var” veya “yok” secilir. Secim “var” ise ¢izim
ac klamas diagramda belirir, “yok” ise diagramda goriinmez.

MWAC klama: Bu bolim dokimantasyon amacl kullan|r.

CND ENDUSTR SANAY T CARETLTD T. www.cnd-industry.com
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ekil - 14

2.4 Saysal Ck Notlar Penceresi

Saysal Ck Notlar penceresinin bir rne i ekil - 15de goérilmektedir. Ana
menuden Ayarlar -> Saysal Ck lar secilerek bu pencereye ula Ir. Bu
pencerede her bir Say sal Ck icina a daki kolonlar bulunur;

HECizim Ac klamas (CA): Bu boéliume yaz lan bilgi “ladder” diagramda Qx
olan Kontak ve C k lar n sol alt k6 esine okunur.

WCA: Bu bolime cift t klayarak “var” veya “yok” segilir. Secim “var” ise ¢izim
ac klamas diagramda belirir, “yok” ise diagramda goriinmez.

MUAG klama: Bu bolim dokimantasyon amagcl kullan|r.

CND ENDUSTR SANAY T CARETLTD T. www.cnd-industry.com
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ekil - 15

2.5 Yard mc Kontak Notlar Penceresi

Yard mc Kontak Notlar penceresinin bir 6rne i ekil - 16’de gérulmektedir. Ana
meniden Ayarlar -> Yard mc Roleler secilerek bu pencereye ula Ir. Bu
pencerede her bir Yard mc Roéle icina a daki kolonlar bulunur;

Mt Cizim Ac klamas (CA): Bu bolime yaz lan bilgi “ladder” diagramda Ax
olan Kontak ve C k lar n sol alt k6 esine okunur.

pu CA: Bu bolume cift tklayarak “var” veya “yok” segilir. Segim “var” ise ¢izim
ac klamas diagramda belirir, “yok” ise diagramda goriinmez.

MUAG klama: Bu bélim dokimantasyon amagl kullan | r.

CND ENDUSTR SANAY T CARETLTD T. www.cnd-industry.com
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ekil - 16

2.6 Zaman Rolesi Ayarlar Penceresi

Zaman Rodlesi Ayarlar penceresinin bir 6rne i ekil - 17’de goérilmektedir. Ana
meniden Ayarlar -> Zaman Roéleleri secilerek bu pencereye ula Ir. Zaman
rolelerinin ¢al ma fonksiyonlar, zaman dilimleri, preset de erleri (PresetA,
PresetB) bu pencereden girilir.

Bu pencerede her bir Zaman Roélesiicina a daki kolonlar bulunur;
pu Fonksiyon @ Bu satr cift tklanarak segilen zaman roélesine ait cal ma
fonksiyonu listeden belirlenir. Secilen c¢al ma fonksiyonunun ac klamas

ve ekilsel tarifi, pencerenin alt ksmnda belirir. Cal ma fonksiyonlarnn
detay icin “Ladder Elemanlar ” bélinime bak n z.

MuBIirim:  Segilen zaman rélesine ait en kiguk sayma birimi bu boélume girilir.
Bu bolum cift t klanarak listeden istenen birim secilir.

Hu tA: Secilen zaman rolesine ait PresetA de eri buraya girilir.

HutB: Secilen zaman rdlesine ait PresetB de eri buraya girilir. Baz
fonksiyonlar icin PresetB tanml olmad ndan, bu fonksiyonlarn PresetB
de erleri girilemez, de er ekranda “----“ ibaresi ile gorulur.

CND ENDUSTR SANAY T CARETLTD T. www.cnd-industry.com
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Mt Cizim Ag klamas (CA): Bu bdlume yaz lan bilgi “ladder” diagramda Tx
olan Kontak ve C k lar n sol alt k6 esine okunur.

pu CA: Bu bolime cift tklayarak “var” veya “yok” secilir. Se¢cim “var” ise c¢izim
ac klamas diagramda belirir, “yok” ise diagramda goériinmez.

MUAC klama: Bu bélim dokiimantasyon amag! kullan|r.

ekil - 17

2.7 Say c Ayarlar Penceresi

Sayc Ayarlar penceresinin bir drne i ekil - 18'de gorilmektedir. Ana mentden
Ayarlar -> Sayclar secilerek bu pencereye ula Ir. Sayclarn cal ma
fonksiyonlar ve preset de erleri bu pencereden girilir.

Bu pencerede her bir Say ¢ i¢ina a daki kolonlar bulunur;

Mt Tip: Bu satr cift t klanarak secgilen say cya ait cal ma fonksiyonu “ileri”
veya “geri” sayma olarak belirlenir. Secilen cal ma fonksiyonunun ekilsel
tarifi pencerenin alt ksmnda belirir. Cal ma fonksiyonlarnn detay icin
“Ladder Elemanlar ” bélinime bak n z.

MuPreset: Secilen say ¢ n n Preset de eri buraya girilir.
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Mt Cizim Ag klamas (CA): Bu bélime yaz lan bilgi “ladder” diagramda Cx
olan Kontak ve C k lar n sol alt kd esine okunur.

pu CA: Bu bolume cift tklayarak “var” veya “yok” segilir. Segim “var” ise ¢izim
ac klamas diagramda belirir, “yok” ise diagramda goériinmez.

MUAG klama: Bu bélim dokiimantasyon amagl kullan | r.

ekil - 18

2.8 LCD Parametre Ayarlar Penceresi

2x16 karakter LCD ekran bulunan ak Il réleler icin her uygulamaya 6zel kullan ¢
araylzi tasarlamak mumkidndiar. Kullanc, LCD Parametre Ayarlar penceresini
kullanarak bu i lemi gergekle tirir ( ekil - 19).
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ekil — 19

ekil - 20'de ak Il role LCD parametre programlama mend sisteminin ak  diagram
gOsterilmi tir. Men( sistemi 2 seviyelidir.

1. seviye, surekli/gunlik kullan m icin ayrIm seviyedir. Bu seviyeye girmek icin
akll role Uzerinde SET tu una 2 sn. siure ile baslr. E er 1. seviye ifresi
tan mland ysa, 1. seviye ifre ekran gelir. ifre do ru girilirse, sra ile 1. seviye
1.,2.,3... .m. parametreler programlanr ve programlama sona erer. E er 1. seviye
ifre tanml de ilse, do rudan 1. seviye 1. parametre ekran gelir.

2. seviye, kalibrasyon veya nadiren ayarlanacak parametrelerin programlanmas
icin ayr Im  seviyedir. Bu seviyeye girmek i¢in SET tu una 10 sn. sire ile bas|r.
2. seviye ifre ekran gelir. ifre do ru girilirse, sra ile 2. seviye 1.,2.,3....n.
parametreler programlanr ve programlama sona erer. 2. seviye ifresini
tan mlanmak zorundad r. 2. seviye i¢in 6nceden tan mlanm ifreler mevcuttur. Bu
ifreler 2. seviye ifresi olarak kullanlamaz (akIl réle kullan m k lavuzuna
bak n z).

2x16 karakter LCD’nin Ust satr her parametre icin ayr ayr ve 2 dil icin
belirlenen 16 karakter uzunlu unda bilgi notu i¢in ayrim tr. Bu bilgi notuna
Turkce'ye 6zgl karakterler de yaz labilir. Alt sat rda secilen parametre icin bilgi
giri i yaplr. Alt sat rda parametrenin ne oldu u, seviyesi ve say sal de eri 16
karakter icinde gosterilir.
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LCD Menl sistemi ayn anda 2 dili (Dil-A / Dil-B) destekleyecek ekilde
tasarlanabilir. Her 2 meniu sistemi de akll roleye yiklenir, hangi dilin gecerli
oldu u akll role Uzerindeki tu takmndan secilir (AKIl rdlenin kullan m
k lavuzuna bak n z).

Meni sistemine giri srasnda LCD ekrannda belirecek ifre notu da LCD
Parametre Ayarlar penceresiile programlan r. Her 2 dil icin 2 ayr notyazIr.
Parametre programlama
Menusune girmek i¢in
SET tu unabas| tut

1. Seviye 2. Seviye
2sn. bas| tut 10 sn. bas | tut
tan ml Tan ml ise 1. seviye 2. Seviye fifresini
de il ifresini gir ifresini gir
1. Seviye 2. Seviye
1. Parametre gir 1. Parametre gir
1. seviye 2. Seviye
m. par ametre gir n. Para metre gir

Programlama sonu

ekil - 20
LCD Parametre Ayarlar penceresi ekil - 19'de goérilmektedir. Ana meniden
Ayarlar -> LCD MenU Ayarlar secilerek bu pencereye ula Ir.
LCD Parametre Ayarlar penceresine a a daki kolonlar vard r;

Mt No: Parametrenin  ekranda c¢kma srasdr. Parametrenin sras
de i tirilmek istenirse, no hicresi (6rne in 8) cift tklanr, listeden yeni sra no
segilir.

Hu Seviye: Parametrenin  LCD menl sistemindeki seviyesi segilir. Seviye
hiicresi ¢ift t klan r, yeni seviye segilir.

Wt Parametre: Hangi parametrenin programlanaca secilir. Parametre
hlcresi cift t klan r, ¢ kan listeden istenen parametre secilir.
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pDil A : Dil-A segildi inde Ust sat rda bu bilgi notu ¢ kar.
puDil B : Dil-B segildi inde Ust sat rda bu bilgi notu ¢ kar.

MUAG klama: Bu bolim dokimantasyon amagcl kullan | r

ekil — 21

LCD Parametre Ayarlar penceresinin sa Ust ko esinde bir LCD simulatori
bulunmaktad r. Igili parametre satr tkland nda veya Giri ifresi notu bolimu
secildi inde LCD ekran n nas | gérilece i, LCD simlatoru ile test edilebilir.

LCD Parametre Ayarlar penceresinin, alt k sm nda 3 adet buton bulunmaktad r;

piramam: Girilen bilgiler kabul edilir ve pencere kapanr, editdr penceresine
geri donalur.

pbat r Sil: Secilen parametre silinir.

Wwbatrlar Srala: Satrlar kar k olarak girilebilir, ancak menu sisteminde
sra ile ¢kmalar gerekir. “Satrlar srala” tu una baslarak kar k haldeki
liste sral hale gelir. Once 1. seviye parametreler, arkasndan 2. seviye
parametreler sralanr. ekil - 21'de kar k sra ile verilmi liste “Satrlar
Srala” tu una basld ktan sonra ekil - 22'deki halini alr. ekil - 22'deki
TA.A parametresi 2. seviyenin ilk parametresi olur. Sralanm liste Uzerinde
tekrar elle s ralama yapmak mumkunddr.
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Listeye yeni bir parametre eklenmek istenirse, listenin sonuna yeni parametre
girilir, daha sonra girilen sran n “No” hlcresi ¢ift t klanarak yeni sra no listeden
secilir. “Sat rlar S rala” butonuna bas larak yeni s ralanm liste elde edilir.

“Satrlar Srala” butonuna basImadan akll rdleye aktarm vyaplrsa, editor
otomatik olarak s ralama i lemini gercekle tirir.

Cx, x.inci saycnn preset de eri, TX.A, x.inci zaman rélesinin PresetA de erini,
Tx.B, x.inci zaman roélesinin PresetB de erini temsil eder.

ekil — 22
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3 “Ladder” Elemanlar

Ladder Elemanlar ; Say sal Giri ler, Say sal ¢k lar, Yard mc Rdleler, Zaman

Roleleri ve Say c lardr.

3.1 Saysal Giri ler

Say sal Giri ler ak Il rolenin fiziksel say sal giri leridir (Orne n 24VDC veya
230VAC giri leri gibi).

Say sal Giri ler “Ix” veya “ix” olarak gosterilir. “x” giri numaras d r. “I” normalde
ac k, “i” normalde kapal anlam na gelir. Say sal giri ler sadece “Kontak”

kolonlar nda kullan I r. Orne in; “I5” 5. say sal giri normalde ac k, “i8” 8. say sall
giri normalde kapal anlam na gelir.

Bir Say sal Giri ten, herhangi “Kontak” kolon veya kolonlar nda birden fazla
kullanmak mumkundur.

ekil - 29'de 6rnek bir diyagramda normalde a¢ k ve normalde kapal say sal
giri ler gérulmektedir.

3.2 Saysal Ck lar

Say sal C k lar ak Il rolenin fiziksek ¢k lardr (6rne in Role/transistor ¢k lar
gibi). Say sal C k lar hem “Kontak” hem de “C k " kolonlar nda kullan I r.

“Kontak” kolonunda kullan Id nda, “Qx” veya “gx” olarak gosterilir. “X” say sal
¢k numarasdr. “Q” normalde ack, “q” normalde kapal anlam na gelir.
“Kontak” kolonlar nda kullanlan saysal ¢k konta “x” ile belirtilen say sal
¢k n ON/OFF durumudur.

Bir Say sal Ck konta ndan, herhangi “Kontak” kolon veya kolonlar nda birden
fazla kullanmak mumkundar.

“Ck " kolonunda kullanld nda fiziksel ¢k adreslenir. Say sal ¢k i¢in 6 ce it
¢k ba lants vardr ( ekil - 23, ekil-24, ekil-25, ekil-26, ekil-27, ekil
- 28)

l Q
ekil - 23, Bobin, Seviye (Kontaktor), Say sal Mant  k Gosterimi
| Ck Q Q
D Q

ekil - 24, Evirme Tetik, Say sal Mant k Gosterimi
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Set S Q OQ

Reset R
ekil - 25, SET Seviye, RESET Seviye, Say sal Mantk Ggésterimi
SetS Q Q
Reset R

ekil - 26, SET Tetik, RESET Seviye, Say sal Mantk Gosterimi

Seb Q 0
Resetr

ekil - 27, SET Seviye, RESET Tetik, Say sal Mantk Gosterimi

SetS Q Q
ResetR
ekil - 28, SET Tetik, RESET Tetik, Say sal Mantk G &sterimi

3.2.1 Bobin, Seviye (Kontaktor)

Saysal Ck , “Bobin, seviye” (veya kontakttér) modunda kullanld nda,
kendisine ba | olan hatt n durumuna e ittir. Hat ON ise ¢k ON'’dur, hat OFF ise
¢k OFF olur. “Ladder” diyagram nda “CQx” olarak gosterilir ( ekil - 29, 1. sra,
“ck " kolonu). Saysal Ck , “Bobin, seviye” modunda iken ba ka bir ¢k
sat r nda, “Evirme, Tetik”, “SET, Seviye”, “SET, Tetik", “RESET, Seviye”, “RESET,
Tetik” olarak kullan lamaz.

3.2.2 Evirme, Tetik

Saysal Ck , “Evirme, Tetik” modunda kullanld nda, kendisine ba | olan hat
OFF -> ON oldu unda durumu tersine déner. Hat OFF->ON oldu unda ¢k n
mevcut durumu ON ise OFF olur, OFF ise ON olur. “Ladder” diyagram nda “TQXx”"
olarak gosterilir ( ekil - 29, 2. sra, “¢k " kolonu). Say sal C k , “Evirme, Tetik”
modunda iken ba ka bir ¢k satrnda, “Bobin, seviye”, “SET, Seviye”, “SET,
Tetik”, “RESET, Seviye”, “RESET, Tetik” olarak kullan lamaz.
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ekil - 29
3.2.3 SET, Seviye

Saysal Ck , “SET, Seviye” modunda kullanld nda, kendisine ba | olan hat
ON oldu unda, ON olur. Hat tekrar OFF olsa bile, ¢k ON olarak kal r. Ayn
numaral saysal ¢k n“RESET, seviye” veya “RESET, tetik” giri ine sahip
olmas gerekir. Ck n OFF olabilmesi icin “RESET, seviye” veya “RESET, tetik”
giri ine sinyal uygulanmas gerekir. “Ladder” diyagram nda “SQx” olarak gdsterilir
( ekil - 29, 3. sra, “¢ck ” kolonu). Say sal Ck , “SET, Seviye” modunda iken
ba ka bir ¢k satrnda, “Bobin, seviye”, “Evirme, Tetik”, “SET, Tetik” olarak
kullan lamaz.

3.2.4 RESET, Seviye

Saysal Ck , “RESET, Seviye” modunda kullanld nda, kendisine ba | olan
hat ON oldu u surece, OFF olur. Ayn numaral saysal ¢k n “SET, seviye”
veya “SET, tetik” giri ine sahip olmas gerekir. Ck n tekrar ON olabilmesi icin
“SET, seviye” veya “SET, tetik” giri ine sinyal uygulanmas gerekir (“RESET,
Seviye” giri i OFF ise). “Ladder” diyagram nda “RQx” olarak gosterilir ( ekil - 29,
4.sra, “¢ck ”"kolonu). Say sal C k , “RESET, Seviye” modunda iken ba ka bir
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¢k satr nda, “Bobin, seviye”, “Evirme, Tetik”, “RESET, Tetik” olarak
kullan lamaz.

3.25 SET, Tetik

Saysal Ck , “SET, Tetik” modunda kullanId nda, kendisine ba | olan hat OFF-
>ON oldu unda, ON olur. Daha sonra hatt n durumu ne olursa olsun, ¢k ON olarak
kalr. Ayn numaral saysal¢ck n “RESET, seviye” veya “RESET, tetik” giri ine sahip
olmas gerekir. Ck n OFF olabilmesi icin “RESET, seviye” veya “RESET, tetik” giri ine
sinyal uygulanmas gerekir. “Ladder” diyagram nda “sQx” olarak gosterilir ( ekil - 29, 5.
sra, “ck ”kolonu). Saysal Ck , “SET, Tetik” modunda iken ba ka bir ¢k satrnda,
“Bobin, seviye”, “Evirme, Tetik”, “SET, Seviye” olarak kullan lamaz.

3.2.6 RESET, Tetik

Saysal Ck , “RESET, Tetik” modunda kullanld nda, kendisine ba | olan hat
OFF->ON oldu unda, OFF olur. Ayn numaral saysal ¢k n “SET, seviye” veya
“SET, tetik” giri ine sahip olmas gerekir. Ck n tekrar ON olabilmesi i¢in “SET,
seviye” veya “SET, tetik” giri ine sinyal uygulanmas  gerekir. “Ladder”
diyagram nda “rQx” olarak gosterilir ( ekil - 29, 6. sra, “¢ck " kolonu). Say sal
Ck , “RESET, Tetik” modunda iken ba ka bir ¢k satrnda, “Bobin, seviye”,
“Evirme, Tetik”, “RESET, Seviye” olarak kullan lamaz.

3.3 Yard mc Roleler

Yard mc roleler ak Il rélenin sanal ¢k lardr. Saysal Ck lar ile ayn 06zelliklere
sahiptirler ancak d dunya ile fiziksel bir ba lant lar yoktur. Hem “Kontak” hem de
“C k " kolonlar nda kullan | r.

“Kontak” kolonunda kullan Id nda, “Ax” veya “ax” olarak gosterilir. “x” yard mc réle
numarasdr. “A” normalde ack, “a” normalde kapal anlamna gelir. “Kontak”
kolonlar nda kullanlan yard mc rble konta , “x” ile belirtilen yard mc rélenin
ON/OFF durumudur. Bir yard mc réle konta ndan, herhangi “Kontak” kolon veya
kolonlar nda birden fazla kullanmak mimkundur.

“Ck " kolonunda kullanld nda yard mc rdle icin 6 c¢e it ¢k ba lants
secene ivardr ( ekil-23, ekil-24, ekil-25, ekil-26, ekil-27, ekil-28).

3.3.1 Bobin, Seviye (Kontaktdr)

Yard mc role, “Bobin, seviye” (veya kontaktér) modunda kullanld nda,
kendisine ba | olan hatt n durumuna e ittir. Hat ON ise yard mc role ON'dur, hat
OFF ise yard mc rdle OFF olur. “Ladder” diyagram nda “CAXx” olarak gdsterilir
( ekil-30,1.sra, “¢k "kolonu). Yard mc Roéle, “Bobin, seviye” modunda iken
ba ka bir ¢k satrnda, “Evirme, Tetik”, “SET, Seviye”, “SET, Tetik”, “RESET,
Seviye”, “RESET, Tetik” olarak kullan lamaz.
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3.3.2 Evirme, Tetik

Yard mc role, “Evirme, Tetik” modunda kullanld nda, kendisine ba | olan hat
OFF -> ON oldu unda durumu tersine déner. Hat OFF->ON oldu unda yard mc
rélenin mevcut durumu ON ise OFFolur, OFF ise ON olur. “Ladder” diyagram nda
“TAX" olarak gosterilir ( ekil - 30, 2. sra, “¢ck " kolonu). Yard mc réle, “Evirme,
Tetik” modunda iken ba ka bir ¢k satrnda, “Bobin, seviye”, “SET, Seviye”,
“SET, Tetik”, “RESET, Seviye”, “RESET, Tetik” olarak kullan lamaz.

3.3.3 SET, Seviye

Yard mc role, “SET, Seviye” modunda kullanld nda, kendisine ba | olan hat ON
oldu unda, ON olur. Hat tekrar OFF olsa bile, yard mc réle ON olarak kal r. Ayn
numaral yard mc rélenin “RESET, seviye” veya “RESET, tetik” giri ine sahip
olmas gerekir. Yard mc rdlenin OFF olabilmesi icin “RESET, seviye” veya
“RESET, tetik” giri ine sinyal uygulanmas gerekir. “Ladder” diyagram nda “SAX”
olarak gosterilir ( ekil - 30, 3. sra, “¢ck ” kolonu). Yard mc rdle, “SET, Seviye”
modunda iken ba ka bir ¢k satrnda, “Bobin, seviye”, “Evirme, Tetik”, “SET,
Tetik” olarak kullan lamaz.

3.3.4 RESET, Seviye

Yard mc role, “RESET, Seviye” modunda kullanld nda, kendisine ba | olan
hat ON oldu u sirece, OFF olur. Ayn numaral yard mc rélenin “SET, seviye”
veya “SET, tetik” giri ine sahip olmas gerekir. Yardmc rélenin tekrar ON
olabilmesi icin “SET, seviye” veya “SET, tetik” giri ine sinyal uygulanmas gerekir
("RESET, Seviye” giri i OFF ise). “Ladder” diyagram nda “RAX” olarak gosterilir
( ekil - 30, 4. sra, “¢ck " kolonu). Yard mc rdle, “RESET, Seviye” modunda iken
ba ka bir ¢k satrnda, “Bobin, seviye”, “Evirme, Tetik”, “RESET, Tetik” olarak
kullan lamaz.

3.3.5 SET, Tetik

Yard mc roéle, “SET, Tetik” modunda kullanld nda, kendisine ba | olan hat
OFF->ON oldu unda, ON olur. Hat tekrar OFF olsa bile, yard mc réle ON olarak
kalr. Ayn numaral yard mc rolenin“RESET, seviye” veya“RESET, tetik” giri ine
sahip olmas gerekir. Yard mc rolenin OFF olabilmesi icin “RESET, seviye”
veya “RESET, tetik” giri ine sinyal uygulanmas gerekir. “Ladder” diyagram nda
“sAX” olarak gosterilir ( ekil - 30, 5. sra, “¢k ” kolonu). Yard mc role, “SET,
Tetik” modunda iken ba ka bir ¢k satrnda, “Bobin, seviye”, “Evirme, Tetik”,
“SET, Seviye” olarak kullan lamaz.

3.3.6 RESET, Tetik

Yard mc role, “RESET, Tetik” modunda kullanld nda, kendisine ba | olan hat
OFF->ON oldu unda, OFF olur. Ayn numaral yard mc rélenin “SET, seviye”
veya “SET, tetik” giri ine sahip olmas gerekir. Yard mc rdlenin tekrar ON
olabilmesi icin “SET, seviye” veya “SET, tetik” giri ine sinyal uygulanmas
gerekir. “Ladder” diyagram nda “rAx” olarak gosterilir ( ekil - 30, 6. sra, “¢ck "
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kolonu). Yard mc réle, “RESET, Tetik” modunda iken ba ka bir ¢k satrnda,
“Bobin, seviye”, “Evirme, Tetik”, “RESET, Seviye” olarak kullan lamaz.

ekil - 30

3.4 Zaman Roleleri

Zaman rélelerinin ¢cal ma modlar ve zaman dilim secimleri Zaman Roélesi
Ayarlar penceresinden yap I r (Ana menuden Ayarlar -> Zaman Roleleri). Her bir
zaman rélesinin cal ma modu (fonksiyonu) ayr ayr secilebilir. Ayn ekilde her bir
zaman rolesinin zaman dilimi (en kicik zaman aral ) da ayr ayr secilebilir.
Zaman dilimleri; 1/100 san., 1/10 san., 1 san., 1 dak.'d .

“Kontak” kolonunda kullanld nda, “Tx" veya “tx" olarak gosterilir. “X” zaman
rélesi numarasdr. “T” normalde ack, “t” normalde kapal anlam na gelir.
“Kontak” kolonlar nda kullanlan zaman rolesi konta “x” ile belirtilen zaman
rélesi¢ck nn ON/OFF durumudur.

Her bir zaman rdlesi icin 3 giri  tan mlanm tr;

ML START (Ba lat) Giri i Zaman rdlesini tetikler, zaman saymn ba latr
(Mod E hari¢g). Cal ma ekli secilen cal ma moduna goére de i iklik

gosterir. Ck  kolununda STx olarak gosterilir.
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MRESET (S frla) Giri i: Zaman rélesini resetler, ck n OFF yapar (Mod E
hari¢). C k kolununda RTx olarak gosterilir.

Mt GATE (Dondur) Giri i: Butin modlar icin  GATE giri i ON iken sayma
donar (“pause”). GATE giri i OFF iken sayma devam eder. GATE giri i
kullan Imazsa OFF kabul edilir. C k kolununda GTx olarak gosterilir.

Her zaman rélesi icin 2 adet preset de eri bulunur; PresetA, PresetB. PresetB
de eri baz cal ma modlar icin tanml de ildir. PresetA de eri her ¢al ma
modu icin kullanlr. PresetA ve PresetB de erleri akll réle Uzerinden
ayarlanabilir. Bunun icin LCD menl ayarlar penceresi kullanlarak uygun bir
kullan ¢ arayilizli tasarm yap | r.

A a dazaman rélelerinin modlar n n cal ma prensipleri tarif edilmi tir.
3.4.1 Mod A: ON ile Gecikme

START giri i ON olduktan tA stresi sonra Tx ON olur. START giri i OFF ise Tx
OFF olur. RESET giri i ON ise Tx OFF olur ( ekil - 31).

ekil - 31
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3.4.2 Mod B: ON Tetik ile Gecikme, RESET ile Sfr la

START giri i tetiklendikten (OFF > ON) tA stresi sonra Tx ON olur. START giri i,
zaman rolesi RESET giri i ile s f rlanmadan tekrar tetiklemez. RESET giri i ON ise
Tx OFF olur ( ekil - 32).

ekil - 32

3.4.3 Mod C: Tekrar Tetiklenebilir Tek Darbe

START giri i tetiklenince (OFF > ON) Tx ON olur, ve tA slresi sonra OFF olur.
START, Tx ON iken tekrar tetikleyebilir. RESET giri i ON ise Tx OFF olur ( ekKil -
33).

ekil - 33
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3.4.4 Mod D: Tekrar Tetiklenemez Tek Darbe

START giri itetiklenince (OFF > ON) Tx ON olur, ve tA siresi sonra OFF olur.
START, Tx ON iken tekrar tetikleyemez. RESET giri i ON ise Tx OFF olur ( ekil
- 34).

ekil - 34

3.4.5 Mod E: Enerji ile Gecikme

Tx, cihaz enerjilendikten tA siresi sonra ON olur. START ve RESET
giri i kullan Imaz ( ekil - 35).

ekil - 35

CND ENDUSTR SANAY TCARETLTD T. www.cnd-industry.com

100. Y | Bulvar No: 24 Ostim ANKARA Tel: 0312 385 32 86 — 87 Faks: 385 19 90



GEMO Ladder Editor V1.1 CND ENDUSTR LTD www.cnd-industry.com

3.4.6 Mod F: OFF ile Gecikme

START giri i ON ise Tx ON olur. START giri i tetiklendikten (ON > OFF) tA
siresi sonra Tx OFF olur. RESET giri i ON ise Tx OFF olur ( ekil - 36).

ekil — 36

3.4.7 Mod G: OFF ile Tek Darbe

START giri i tetiklenince (ON > OFF) Tx ON olur, ve tA silresi sonra OFF olur.
START giri i ON ise Tx OFF olur. RESET giri i ON ise Tx OFF olur ( ekil - 37).

ekil - 37
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3.4.8 Mod H: ON ve OFF ile Darbe

START giri i tetiklenince (OFF > ON) veya (ON > OFF) Tx ON olur, ve tA slresi
sonra OFF olur. START giri i, Tx ON iken tekrar tetikleyebilir. RESET giri i ON ise
Tx OFF olur ( ekil - 38).

ekil - 38

3.4.9 Mod I: START ON ile Fla or

START giri i ON ise Tx periyodik olarak once tA suresi kadar ON, sonra tB
suresi kadar OFF olur. tB suresi 0 ise, tB=tA olur (simetrik ON/OFF). START
giri i OFF ise Tx OFF olur. RESET giri i ON ise Tx OFF olur ( ekil - 39).

ekil - 39
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3.4.10 Mod J: Fla ©or; START ile Ba la, RESET ile Dur

START giri i tetiklenince (OFF > ON) Tx periyodik olarak once tA siresi kadar
ON, sonra tB suresi kadar OFF olur. tB slresi 0 ise, tB=tA olur (simetrik
ON/OFF). RESET giri i ON ise Tx OFF olur ( ekil - 40).

ekil - 40

3.4.11 Mod K: OFF ile Gecikmeli Darbe

START giri i tetiklenince (ON > OFF) Tx, tA slresi sonra ON, tB siiresi sonra
OFF olur. tB siresi bitmeden START giri inden yeni bir tetik al nmaz. RESET
giri i ON ise Tx OFF olur ( ekil - 41).

ekil - 41

CND ENDUSTR SANAY TCARETLTD T. www.cnd-industry.com

100. Y | Bulvar No: 24 Ostim ANKARA Tel: 0312 385 32 86 — 87 Faks: 385 19 90



GEMO Ladder Editor V1.1 CND ENDUSTR LTD www.cnd-industry.com

3.4.12 Mod L: Ba ms z ON ve OFF ile Gecikme

START tetiklendikten (OFF>ON) tA siresi sonra Tx ON olur. START giri i
tetiklendikten (ON>OFF) tB siresi sonra Tx OFF olur. Tx, START giri i
tetiklendikten (ON>OFF) sonra ON olabilir. Tx ON igin; (START ON
suresi+tB)>tA. RESET ON ise Tx OFF olur ( ekil - 42).

ekil - 42

3.5 Sayclar

Sayclarn cal ma modlar ve cal ma fonksiyonlar Sayc Ayarlar
penceresinden yaplr (Ana menuden Ayarlar -> Sayclar). Her bir saycnn
¢al ma modu (fonksiyonu) ayr ayr segcilebilir. Cal ma modlar; “leri” sayma
veya “Geri” saymad r.

leri sayma modunda; sayma i lemi ileri do ru olur. Sayc “reset” oldu unda
sayma de eri O olur. Sayma de eri preset olunca sayc ¢k ON olur ve RESET
giri i ON olana kadar ON kalr.

Geri sayma modunda; sayma i lemi geri do ru olur. Sayc “reset” oldu unda
sayma de eri Preset olur. Sayma de eri 0 olunca sayc ¢k ON olur ve
RESET giri i ON olana kadar ON kal r.

“Kontak” kolonunda kullanld nda, “Cx” veya “cx” olarak gosterilir. “x” sayc
numarasdr. “C” normalde ack, “c” normalde kapal anlamna gelir. “Kontak”
kolonlar nda kullanlan sayc konta  “x” ile belirtilen sayc ¢k nn ON/OFF
durumudur.

Her say c i¢in 3 adet giri tan mlanm tr.

Mt Sayma Giri i: Bu giri OFF -> ON olunca say ¢ bir artar veya azalr.
C k kolonunda CCx olarak gosterilir.

Mt RESET Giri i: Bu giri ON ise say c; ileri sayma modunda iken sayma
de eri 0 olur, geri sayma modunda iken sayma de eri Preset olur. Ck
kolonunda RCx olarak gosterilir.

pu YOn Giri i: Bu giri OFF iken; say c ileri sayma modunda iken ileri sayar,
geri sayma modunda iken geri sayar, ON iken; say c ileri sayma modunda
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iken geri sayar, geri sayma modunda iken ileri sayar. YOn giri i
kullan Imazsa OFF kabul edilir. C k kolonunda DCx olarak gosterilir.

Her say c icin 1 adet Preset de eri bulunur. Preset de eri akll role Uzerinden
ayarlanabilir. Bunun icin LCD menl ayarlar penceresi kullanlarak uygun bir
kullan ¢ arayiizli tasarm yap | r.

Her sayc 15 bit (0..32767) geni li indedir. Say c nn sayma de eri 32767 ise
say ¢ ileri sayma sinyalini kabul etmez. Say c nn sayma de eri O ise say c geri
sayma sinyalini kabul etmez.

ekil - 43'de say clarn cal ma modlar ekilsel olarak tarif edilmi tir.

ekil - 43
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4 Diyagram Cizimi

4.1 Satr Ekleme

“Ladder” diyagram na eklenmek istenen sat rdaki her hangi bir kontak farenin sa
tu uile tklanr. Listeden “Sat r Ekle” segilir.

4.2 Satr Silme

“Ladder” diyagram ndan silinmek istenen sat rdaki her hangi bir kontak farenin
sa tu uiletklanr. Listeden “Sat r sil” secilir.

4.3 Kontak Silme

“Ladder” diyagram Uzerinde silinmek istenen kontak farenin sa tu u ile tklanr.
Listeden “Kontak sil” segilir. Veya silinmek istenen kontak farenin sol tu u ile
secilir ve “delete” tu una bas Ir.

4.4 Link Silme

“Ladder” diyagram Uzerinde silinmek istenen link farenin sa tu u ile tklanr.
Listeden kesikli-bo link secilir. Veya silinmek istenen link farenin sol tu u ile
secilir ve “delete” tu una bas|r.

45 Ck Silme

“Ladder” diyagram Uzerinde silinmek istenen ¢k farenin sa tu u ile tklanr.
Listeden “C k sil” secilir. Veya silinmek istenen ¢ k farenin sol tu u ile secilir ve
“delete” tu una bas|r.

4.6 Ac klama Silme
Silinmek istenen a¢ klama farenin sol tu u ile secilir ve “delete” tu una bas | r.

4.7 Bir Bolge Secme ve Silme

Farenin sol tu u basl| tutularak bdlge secilir. E er secilen bdlge silinmek
isteniyorsa, “delete” tu una bas|r. Bu silme i lemi igin geriye donii mumkin
de ildir, secilmi bdlgenin silme i lemi dikkatle yap Imal dr.

4.8 Hat Cizme

Hattn ba layaca hicre (kontak, link veya ¢k ) farenin sol tu u ile secilir.
“Shift” tu u bas| tutularak fare imleci (“icon”) hattn gecmesiistenen link ve
kontaklar n Gzerinden gecirilir. mlecin gecti i yerler otomatik olarak ba lant hatt
haline gelir.
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